Piezoelektrische Kraftsensortechnik

Axial- und Radial-Messdubel

Axial-Messdiibel Technische Daten des Axial-Messduibels:
Artikel-Nr.: 016.100.AS2M bezogen auf die Einbaustelle bei 100% KraftfluR
22 Messbereich 0-600LE (100L€), -300 bis +3004E (400LE)
~ z (Vorspannung)  0-2300N (300N), -1000 bis +1000N (1500N)
- s o | Ansprechschwelle  0,02N 2 0,05nm 2 0,005u€
i 1] }._._ 1 @ ~ Empfindiichkeit  -4pC/N 2 -15pC/uE
/ RS - Temperaturbereich -40 bis +200°C
/;b@@ \\ : Schutzart IP64, Bohrung muf? trocken sein
Axial-Messdtibel QS&Q . . o
Druckschraube Dubelloch und Einbaubeispiel:

Schliisselweite 6 mm Standard-Kabellange 2m

inbautiefe wird
Koaxkabel, kiirzbar, zum Anschlu® an PROMETEC-Ladungs- Eér;si‘ttll(?lve f\glsrtgelegt

verstarker, langeres Kabel ist lieferbar.

Lieferumfang: N
+ Axial-Messdubel mit Druckschraube \ N\

+ Stopfen PG7x5, O-Ring

» 90°-Kabelabgang PG7x5 mit O-Ring und N | N i %—

Crimpschelle (Abbildung: siehe Radial-Messdiibel) 2 = il,_ 59
« Schutzschlauch PU4, Lange 3m s al o
+ Kabelverschraubung PG11 fiir 1 bis 2 Eingédnge am ﬂ——L 4

Ladungsverstarker
« Dokumentation 1-fach
» ohne Druckstab

Einbau: z‘:\\

Druckstab einschieben, Axial-Messdibel mit Druckschraube '"“WIII"

Druckstab Axial-Messdubel Druckschraube

einschrauben und festspannen, Kabel verlegen und Kabel-
ausgang bzw. Stopfen dicht montieren, fertig.

N I L2 Schliisselweite 6 mm

Werkzeug zur Montage von Axial-Messdibeln
Artikel-Nr.: 019.210.WzZ

= S Druckstabe L1 L2
—
Artikel-Nr.:019.212.ASDS 8 45
N v Artikel-Nr.:019.213.ASDS 33 70
e 275 Artikel-Nr.:019.214.ASDS 58 95
\Vorteile: Einsatzbereiche:
+ groRer Messbereich und geringe Ansprech- « Qualitatssicherung durch industrielle Uberwachungslésungen wie
schwelle - Werkzeugiiberwachung, Maschinenkollisionen, Werkzeugbruc
+ extrem hohe Belastbarkeit und Kollisionssicherheit - Holmkraftiiberwachung beim SpritzgieRen oder an Pressen
* hohe Messignaldynamik, sehr kurze Reaktionszeit - Uberwachung von Montageprozessen wie Fiigen, Schrauben
(<0,3 ms) Transportieren etc.
+ einfache Montage und Nachrustbarkeit « Optimierung von Bearbeitungs- und Maschinenabldufen
+ wartungsfrei bei unbegrenzter Lebensdauer + Erfassen von Kraften in Maschinen und Vorrichtungen
Prozefregelung durch ACC

Teilweise nach Kistler. Alle MaRe in mm. 1u€=1pm/m. PDA.216.066.DE



Radial-Messdubel Technische Daten des Radial-Messduibels:

Artikel-Nr.: 016.210.MD3M _ bezogen auf die Einbaustelle bei 100% KraftfluR
Schlusselweite 6 mm Schlusselweite 4 mm
Messbereich 0-600u€E (100UE), -300 bis +300uE (400uE)
(Vorspannung)  0-2300N (300N), -1000 bis +1000N (1500N)
= _ . _ Ansprechschwelle 0,02N 2 0,05nm £ 0,005.€
& Empfindlichkeit ~ -4pC/N 2 -15pC/uE
2 Temperaturbereich -40 bis +200°C
5 = Schutzart IP64, Bohrung muR trocken sein
= 25 = Diibelloch und Einbaubeispiele:
Kabellange 3m /
Koaxkabel, kiirzbar, zum Anschlu an PROMETEC-Ladungs-
verstarker N4 % S .
Lieferumfang:
+ Radial-Messdiibel _
. Stopfen PG7x5, O-Ring T min 10 o
« 90°-Kabelabgang PG7x5 mit O-Ring und Crimpschelle 5 10...318 =
» Schutzschlauch PU4, Lange 3m arich A
«  Kabelverschraubung PG11 fiir 1 bis 2 Eingange am Mefrichtung quer zur Bohrung,
Ladungsverstarker ’ o drehbar 0-360°
» Dokumentation 1-fach 20
s/ L d
Einbau: // / 13 - PG7 x5

Radial-Messdiibel einschieben, radial und axial positionieren, / i
festspannen, Kabel verlegen und Kabelausgang bzw. Stop-
fen dicht montieren, fertig.

/

90°-Kabelabgang

| —

i 015

Crimpschelle

Schutzschlauch PU4

PG7 x 5
Werkzeug zur Innenmontage von Radial-Messdiibeln

Montagetiefe A bis 100 mm Artikel-Nr.: 0TO.MDR.100 >06
Montagetiefe A bis 300 mm Artikel-Nr.: 0TO.MDR.300

Die Quarz-Sensoren messen quasistatische und dynamische Dehnungen bzw. Stauchungen in Strukturen von
Maschinenbauteilen oder Vorrichtungen nach dem Kraftnebenflu3- bzw. Bypass-Messprinzip. Daher sind sie gut geeig-
net zur Messung von Kréften, ohne die Steifigkeit der Maschine bzw. Vorrichtung zu mindern.

Aufgrund der groReren MeBlange (Druckstablange) liefert der Axial-Messdiibel groBere MefRsignale als der Radial-
Messdiibel. Die radiale MefRrichtung des Radial-Messdiibels ist durch Drehen beim Einbau bestimmbar.

Beide Sensoren sind quer zu den bestimmungsgeméaRen Kraftrichtungen sehr unempfindlich. Querkontraktionen des
Bauteils und seiner Struktur kénnen aber ein deutliches Ubersprechen erzeugen.

Auf die Maschinen- bzw. Vorrichtungsstruktur wirken aufgrund des KraftnebenfluR-Mef3prinzips erheblich gréere Krafte
ein als sie an der Einbaustelle existieren bzw. gemessen werden. Im eingebauten Zustand des Sensors kann die Maschi-
nen- bzw. Vorrichtungsstruktur und damit das Gesamtsensorsystem durch Vergleichsmessungen kalibriert werden.

Zur Abdichtung gegen Kiihlschmiermittel, Ole bzw. zum Schutz gegen Spéne wird ein versenkter Einbau mit geschiitzten
Kabelflihrungen empfohlen. Eine Beratung bzw. eine Analyse zur Festlegung der Einbaustellen, Anzahl der Sensoren,
die Erstellung einer Einbaukonstruktion oder eine Kalibrierung bieten wir unseren Kunden gerne an.

PROMETEC GmbH Qualitétssicherungssysteme, Sensoren, Ihre Vertretung:
Jilicher Str. 338 Uberwachungssysteme fiir Maschinen,

D-52070 Aachen Prozesse und Werkzeuge

Tel.: 0241/16609-0 Tochtergesellschaften und Vertretungen

Fax.: 0241/16609-50 in Europa, Amerika und Asien



